




Proyecto Torno Okuma
Sistema de servoposicionamiento de tope positivo

FUNCIONAMIENTO

El CNC del torno comanda el inicio de la opera-
ción con funciones específicas, estas funcio-
nes son leídas a través del PLC Delta (SS2), 
este se encarga de comandar los movimientos 
del sistema de servoposicionamiento median-
te funciones de motion control (ASDA-A2), 
además se encarga de comandar el funciona
miento del cargador o alimentador de materia 
y demás periféricos del sistema (neumáticos, 
eléctricos, etc.). El sistema cuenta con una 
HMI (DOP) que además de realizar la función 
básica de operación y visualización, se encar-
ga de hacer cálculos de posición y velocidad 
de las distintas fases de la operación median
te macros.
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